
Berechnung von Welle-Nabe-Verbindungen 
 

1 Welle-Nabe-Verbindungen 
 
Paßfederverbindung Keilwellenverbindung Kerbzahnverbindung Evolventenzahn-

verbindung 

 
 

resultierende Umfangskraft: 
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erforderliche tragende Länge der Verbindung: 
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tragende Höhe: 
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Anzahl der Mitnehmer: 
i = 1, selten i = 2 i = 4...20 i = 28...81 i = 6...61 

Minderungsfaktor: 
ϕ = 1 ϕ = 0,75 

 
•  Nabenaußendurchmesser: 

1,8...2 * d für Stahlnaben 
2...2,2 * d für Graugußnaben 

 
•  zulässige Flächenpressung: 
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•  Sicherheitswerte: 

S = 2...3 für statische Belastung und Festsitz 
S = 3...4 für dynamische Belastung und Festsitz 
S = 4...6 für dynamische Belastung und Schiebesitz

 



2 Preßverbindung 
 

2.1 Durchmesserverhältnisse: 
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mit 
DiW Innendurchmesser Welle (bei Vollwellen DiW = 0) 
DaW Außendurchmesser Welle 
DiN Innendurchmesser Nabe 
DaN Außendurchmesser Nabe 
DF Fügedurchmesser 
lF Fügelänge 
 

2.2 Mindestpressung bei Drehmomentübertragung: 
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mit 
T zu übertragendes Drehmoment 
µr Haftreibungskoeffizient 
SR Sicherheitsbeiwert 
 

2.3 Aufweitung des Nabeninnendurchmessers: 
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mit 
p Fugenpressung 
EN E-Modul des Nabenwerkstoffs 
νN Querdehnungszahl des Nabenwerkstoffs 
 

2.4 Stauchung des Wellenaußendurchmessers: 
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2.5 Vergleichsspannung: 
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2.6 Wirksames Übermaß: 
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2.7 Montagetemperatur: 
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mit 
Umax Größtübermaß 
αN Wärmedehnungskoeffizient der Nabe 
t Motagetemperatur 
t1 Ausgangstemperatur 
 

2.8 Glättung: 
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